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YHAd 1 MEXaHNYICCKadA OﬁpﬁﬁOTKa MaTepuajaioB»

1. Mecto aMCHUIUIMHBI (MOAYJsl) B CTPYKType 00pa3oBaTe/bHOM
NporpaMmabl

Hucuumuaa b1.B.JIB.03.02. «Pyuynas u wmexanuyeckas o0OpaboTka
MaTepHalioB» OTHOCUTCA K Moyl oOpa3zoBareibHas pOOOTOTEXHHUKA,
00s3aTeIbHON YaCTH AUCIMIUIMH y4eOHOTO TUIaHa.

JlucuumuinHa u3ydaeTcss Ha 5 Kypce O4HOM/3a04HOM ¢dopMm oOydeHus, B 9
ceMecTpe.

JIist u3ydeHus JUCHUIUIMHBI TpeOyeTCs: 3HaHUs TUCHUIIIUH « TeXHOIoTHs
KOHCTPYKIIMOHHBIX MaTepualioBy, «Dusuka», «MartepralioBeieHUE U HOBBIE
MaTepUaIb).

Tunsl 3amay u 3amauu MPO(ECCUOHANBHON JESITENbHOCTH, K KOTOPBIM
TOTOBUTCS 00YyYarOLUiCs, ONpeeIeHbl yUeOHbIM TUIAHOM.

2. llesb ocBOEHMSI M CHUTIAHBI (MOAYJIs1)

[lenp wW3ydeHHUS IUCIUIUIMHBI — IIOATOTOBKA OYIyIIEro TEXHOJora B
objlacTu: M3y4YEeHHE CPEJCTB, MPUEMOB, CIOCOOOB W METOJOB I 00pabOTKH
Pa3IMUHBIX MaTEPUAJIOB, KaK METAUTMYECKUX, TaK U HEMETAUTMYECKUX, C IENIBIO
IpUAAHUS U3ACIIHIM XY10’KECTBEHHOM IIEHHOCTH U MTOTPEOUTEIILCKUX CBOMCTB.

3agadaMu M3ydeHUs AUCIUILIMHBI «PyuHas um mexaHmdeckas oOpaboTka
MaTepUaiOB)» SIBIISIOTCS:

- HW3y4YCHHE BO3MOXKHOCTEH MeToja OOpaOOTKHM METAJUIOB JaBJICHUEM, a
Takke OOOpYyJOBaHUS M WHCTPYMEHTA, CIYXKaIlero s pealu3alud 3THX
MPOIIECCOB B MMPOU3BOICTBE;

- O3HAKOMJICHHE CO CIOCOOaMU CBapKd W TMAWKW M HMX PaHOHATHHBIM
MIPUMEHEHUEM;

- W3YyYCHHE OCHOBHBIX (DH3UKO-MEXAHMYECKUX, TEXHOJOTHYCCKUX U
JICKOPATHBHBIX CBONCTB JPEBECUHBI;

- TEOpEeTHYECKasl IMOJTOTOBKA CTYJCHTOB B 00JACTH (PU3UKO-XUMHUUYCCKUX
OCHOB IIPOIIECCOB ITPOU3BOJICTBA M OOPAOOTKHU pa3IMYHbIX BUJOB MaTepHAJIOB.



3. Ilnanupyembie pe3yabTaThbl 00y4eHH s 10 JTUCHUILIHHE (MOIYJII0)
JlocTikeHue el OCBOSHUS TUCIUILTAHBI (MOJTyJIs) 00eCIIeYnBaeTCs Yepes
dbopmupoBaHUe CIeAyIOMUX KomneTeHui: 11K-5.

Tabauya 1

Koa n HaumeHoOBaHHue

Koa n HaumeHoBaHue

ILlnanupyembie

KOMIIETEHIIUM HHIUKATOPA JOCTHKEHUS pe3yJabTaThbl 00y4eHHu s
KOMIIeTeHIIUii, KOTOpbIe
(¢opMupyeT AUCHUIITHHA
(MoyJIb)
ITK-5. Cnoco6en | UTIK-5.1. JlemoucTpupyeT|3HaTh: - (U3UYECKHUE,
00eCIeunuTh  CO3J/IaHUE | CrIOCOOBI OpraHu3alyu 1 | MEXaHUYECKHE u
WHKJIIO3UBHOM IIPOBEECHUA 3aHSITHN 110 | OKCINIYaTalUOHHBIC
00pa3oBaTeIbHOM yueGHOMY HPEAMETY, MCIOJb3yst|CBOMCTBA MaTepUAoB 1
Cpelbl,  PEANUBYIOIICH | o oscnocTn MHKTIO3MBHOG | METOIBI UX H3MEPEHHH,
Pa3BHBAFONA . 1 06pasoBaTeabHOI cpep MapKHpOBKY
BOCIIUTATEJIbHBIN WTIK-5.2. Vcnonb3yer BaKHEHIINX TPy
NOTEHIMAI  y4eOHOro . CTaJIel U CIUIaBOB;
peaMeTa, PasBUBAIONTH . 1. TEXHOJIOTUYECKHE
pa3pabaTbIBaTh BOCHHTaTeJVH’HHH HOTeHHHaJVI METO/bl TIOJYYECHHUS] H
MHIUBHIY AJILHO- TIPUPOAHON 1 COLUUOKYIBTYPHOU | GnaGoTk 3aroTOBOK U
OpPUEHTUPOBAHHbBIC CpeakI peruoHa IPO| neramneii
KOPPEKIIMOHHBIE ¢opmupoBaHue COACPKAHUA | MAIITUHOCTPOUTEIIHEHOT O
HAlpaBJIeHUsT  Y4eHOH [ y4€OHOro 3aHATHUS. MIPOU3BOJICTBA,
paboThI NTIK-5.3. Hcnonb3yeT | TeXHUKO-
NOTEeHIMAJI y4eOHOro rmnpeameTa|dKOHOMUYECKUE
U1 PacKpbITUS  TBOPYECKUX, |XaPAKTCPHUCTHKH  3THX
VHTEJUICKTYaJTbHBIX u np.[METONoB M obmacty
crocobHocTel obyuaronuxcs. | PHMCHCHHA,
WIK-54. Ha  ocmope| METR: - TIPUMEHATH
MOHUTOPHUHTA JIMYHOCTHBIX | Mo AP OHPCACICHUA
XapaKTEPUCTHK  OOyYarOIINXCA, (bmFKO'MexaHquCKHX
BKJIFOYast neTen c OB3, CBOMCTE 1
pa3pabaThIBAET HHIMBHAYaTBHO- | o OHOTHICCKIX
OpUEHTHUPOBAHHBIE fokasaresicn
KOPPEKIIMOHHBIE  HampaBieHns | o1 oL P2y CMBIX
y4eOHOM pabOThI MaTCpHAIIoB,
- UCII0JIB30BaTh
KOHCTPYKLMOHHBIE
Martepuarbl,
MIpUMEHSIEMbIE npu
TEXHUYECKOM
o0CITyKUBaHUH,
TEKyLIEM pEMOHTE
TPAHCHOPTHBIX 1




TEXHOJIOTUYECKUX
MaIuH
000Opy1I0BaHUS;

OTIpEICIICHHSI
XapaKTePUCTUK
MPOYHOCTH
MIACTUYHOCTHU
MaTepHaJioB;

TCXHOJIOTHYCCKHUX

JTaBJIICHUEM.

u

Baanerr HaBbIKAMU: -

- QJIrOpUTMOM BBIOOpA

omnepanuy  IOJy4YEeHUS
u3nenuii  00paboTKOi

4. O01mas TpyI10eMKOCTh JUCHUUIIMHBI (MOaYJIs1) cocTaBjseT: 144 u./4 3.e

5. OcHoBHBIE pa3ae/bl JUCUUILIMHBI (MOIYJISA):
Paznen 1. TexHonorun oOpabOTKM MeTajla M J€peBa, MPOU3BOJACTBO H3IEIHIA
Pa3nen 2. OcHOBHBIE CLTOCOOBI 00PAOOTKH

6. @opmbl TeKywIero KOHTPOJS YCIEBAEMOCTH U  IPOMEXKYTOYHOMH
aTTecTalum:

AK3aMeH
ABTOp: 7
CTapLIM{ MPEenoaaBaTesb Q%é,w 7/ AOGnypaxmanoB A.K.
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	1. Место дисциплины (модуля) в структуре образовательной программы
	2. Цель освоения дисциплины (модуля)
	- изучение возможностей метода обработки металлов давлением, а также оборудования и инструмента, служащего для реализации этих процессов в производстве;
	- ознакомление со способами сварки и пайки и их рациональным применением;
	- изучение основных физико-механических, технологических и декоративных свойств древесины;
	- теоретическая подготовка студентов в области физико-химических основ процессов производства и обработки различных видов материалов.
	3. Планируемые результаты обучения по дисциплине (модулю)

